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Fablab Matane Utilisation de la CNC

Attention! Cette machine ne peut pas étre laissée seule. Faire

« PAUSE » si vous avez a quitter.

Machine outils

a commande numérique
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

1- Ouvrir SRP Player

(@ Orientation et taile modéle

Ouvrez le fichier du modéle et b

S aisiefvéfication taille modéle

Wi T
Nt mnm } ;‘f ';\S%Ed
o i

Echelle Echells 141

Sélection suface sup. modéle

Orientez modéle de maniére & @)

ce que 1ére suface & découper
a0it orientée vers le haut.

S élection de l'onientation du modéle
Définizzez le modéle de maniére & ce
qu'l ne dépasse pas la plage pouvant
étre déplacée.

0 | deqrés sur

Rat. l'awe Z

& Type de fraizage

L= Créer la trajectoire de Mot

o Afficher les résultats en apercu

«F Exgcuter la découpe

Cliquer sur « Ouvrir... » et choisir un modéle 3D en

format .STL
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

(& Orientation ef taille modéle

Quvrez le fichier du modéle et vérifiez
['arientation et la taille du modéle.

Cueerir. ..

Saizievérfication taile

il
un
oy
=
=
=2

%
il tzroo) G is,»':ée':t
= 2780 mm

[J€chele | Echelle1/1 |

Q

Sélection surface sup. modéle

Orientez modéle de maniére &
ce que 1ére surface & découper
zoit anentée vers le haut.

D@D
o %o
O

Sélection de l'orientation du modéle
Dé&finizzez le modéle de maniére a ce
qu'il ne dépazse paz la plage pourvant
Etre déplacée.

deqrés sur

| ] ~
Rt - ['ame 2

“§ Type de fraizage

«F Créer la trajectaire de 'outi

.o Afficher les résultats en apergu

o) Exécuter la découpe

Vérifier la taille du modéle, ajuster au besoin.

Orienter le modéle selon la planche de découpe.
Généralement, la surface plate vers le bas.
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

4- (@ Drientation et taills modéle

Choisir le type de fraisage souhaité.

‘g Type de fraizage

A « Finition supérieure surface » prendra plus de

' @

temps mais aura un fini plus beau.
Sélection du tvpe de fraizage /
(@) Finition supérisure surface Si notre modele n’est pas tres détaillé ou si on

() Découpe rapids —_— veut gagner du temps, choisir « découpe

rapide ».

() Modéle avec nb. lignes planes
(® Mod. avec nb. sufaces incurvées

Q

Choisir I'option selon notre modeéle a fabriquer.

Choisir « Piece cylindrique » quand l'unité de

Figce cylindrique

AR | o

L Créer |3 trajectaire de l'out

Excentr;,
(®) Bloc
(®) Découper haut
L () Découper haut
Al suUppart au
modéle Mg

rotation est installée dans la machine. (Voir
annexe 1)

Cocher « Bloc » et « Découper haut » quand le
modele a une surface plane qui ne sera pas
travaillée par CNC.

Cocher « Bloc » et « Découper haut et bas »
guand on veut travailler les deux cOtés de notre
modele.
A noter que vous allez devoir tourner la piece

| une fois un c6té terminé. (Voir annexe 2)

o Afficher les résultats en apercu

Mﬂﬂ_* « Aj. Support au modeéle » quand le modéle,

une fois découpé, ne tiendra plus sur la piéce
brute. (Voir annexe 3)
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

4@ Orientation et taile madele

4 Type de fraizage

s§ Créer la trajectaire de 'outi

Sélection du maténel de la pigce

| wiood [Soft]

Fréparation pigce et zaisie taile

Y: (129,76
g mm (27,601

tezurer la taile...

Sélectionnez 'emplacement du modéle,

Création de la trajectoire de ['outil

La création de la trajectoire de l'outil
peut prendre quelques minutes.

Créer trajectaire outil todifier...

Mon créé

o Afficher les rezultats en apergu

Aligrier sur le haut \

Sélectionner le type de matériel utilisé pour
fabriquer I'objet.

W mm  [164,75-] (Entrer la taille de la piece brute.

(Les chiffres entre parenthéses sont les
grandeurs minimums que la piéce peut
mesurer).

Sélectionner I'emplacement du modeéle sur la
piéce brute.

« Aligner sur le haut », le modéle commence
directement sur le dessus de la piéce.

« Centrer », le modele est au centre de la
piéce brute.

« Aligner sur le bas », le modéele commence
sur le dessous de la piéce brute.

sy Executer la découpe
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

(F Orientation et taille rmodéle

“F Tupe de fraizage

&F Créer la trajectoire de Foutil

Cette étape est cruciale et trés importante!

Sélection du matérniel de la pigce

‘wiood (Saft

Préparation pigce et zaizie taile

e mm (16476
v: mm (129,764
= mm (27604

tdezurer |a taile...

| Aligrer sur le haut

Création de la trajectoire de ['outil

La création de la trajectoire de ['out
peut prendre quelques minutes.

Mon créé

o Afficher les résultats en aperqu

| Créer trajectaire outil | | Modifier.

@ Prendre le temps de bien comprendre ce que
vous paramétrez.

Sélectionnez 'emplacement du modéle.

S

_»Cliquer sur « Modifier... » afin de paramétrer la
. trajectoire de I'outil.

of Ewecuter la découpe
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

(¢ Orientation et taille modéle

¥ Type de fraisage

o Créer la trajectoire de 'outil

[ A B X A

¥

= : Dégrossissagel

[+ Surface supérieure

..... Tous [zone de découpe]
..... Bl Tous [profonder]

.....  Flat

Lighes de contour

..... i Paramétres de découpe
- [ 2 Finition?

5

Type de processus

Déaqrozzizzage

Mom du proceszus

| Dégrosziszage]

Appliguer

o Afficher les résultats en aperqu

Fermer

+ Ewgcuter la découpe

Il'y a 3 types de processus pour la CNC.

« Dégrossissage », a I'aide d’un plus gros foret,
ce processus enléve de la matiere plus
rapidement et plus grossierement afin de
préparer la piéce brute pour la prochaine étape.

Le dégrossissage se fait en premier.
« Finition », a I'aide d’un foret plus petit, ce
processus enleve de la matiére moins

rapidement et plus précisément afin de garder
les détails.

La finition se fait en deuxieme.
A noter qu’il peut y avoir plusieurs processus du

méme type dans votre trajectoire d’outil.

« Trou » Comme son nom l'indique, ce processus
sert a faire des trous et est souvent utilisé pour
fixer la piece au plateau et sert de repéres quand
nous avons besoin de tourner la piece.

(Voir annexe 4)

Licence Creative Commons 1.0 universel (CCO 1.0)




Fablab Matane

Utilisation de la CNC

1§ Orientation et taile modéle

¥ Type de fraizage

o Créer la trajectoire de 'outi

) 4 mx Al

= @ Dégrossiszagel

5 Surface supérieurs
L& Forme de modélisatio

..... Tousz [zone de découpe

..... B8 Tous (profondeur

----- Ml Lignes de contour

..... i Paramétres de découpe

Okl & utilizer pr processus

1/4" Squ.;re o >
Type outil ;| Droit
b atériel ; Carbure cimenté
Diametre
gorge [d] 5,35 mrn
Langueur
gorge (1] : : 18.36] mm
Fayon coin WAL e
[
Largeur 0,00
larmie [l :
Apngle lame 0.00 deq,

[a]:

&ppliquer Fermer W

o Afficher les résultats en apercu |

=) Exccuter la decoupe |

Dans chaque processus, il y a beaucoup
d’options a paramétrer.

Dans « Surface supérieure » et dans
« Forme de modélisation » on peut ajouter ou
diminuer la marge autour du modéle.

Dans « Tous [zone de découpe] » permet de
choisir une zone ou I'on veut découper tout en
discriminant les autres parties du modéle. (Voir
exemple annexe 5)

Dans « Tous [profondeur] » permet de choisir

une profondeur donnée.

L'option « Flat » permet de choisir I'outil a
utiliser pour le processus.

« Parameétres de découpe » permet de
réajuster manuellement la vitesse, la révolution
du foret, la quantité de découpe, I'intervalle et
la marge de finition.

Cliquer sur « Fermer ».
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

(& Orientation et taile modéle

¥ Type de fraisage

& Créer la trajectoine de Fouti

Sélection du matérnel de la pigce

‘wood (Sof) v

Préparation pigce et zaizie taile

% mm [164.76]
Y: mm [129.76] @
z mm (27604

< >

Sélectionnez l'emplacement du modéle.

| Aligrer sur le haut |

Création de la trajectoire de l'outil

La création de la trajectoire de ['outil
peut prendre quelques minutes.

Créer trajectoirs outil | | Modifier...

AT Créé

o Afficher les résultats en apercu

§ Exécuter la découpe

Cliquer sur « Créer la trajectoire outil ».

== Une fois terminé, I'icone de petites lignes

rouge et I’état « Créé » devrait étre affiché.

Licence Creative Commons 1.0 universel (CCO 1.0)




Fablab Matane Utilisation de la CNC

10- A I'étape 4 « Afficher les résultats en apergu », Cliquer sur le bouton

« Apergu de la découpe » pour visualiser le résultat.

Si le résultat n’est pas celui souhaité, refaire le paramétrage des processus de
découpe.

& sottlesp; - SRP Player
Fichier Aff. Options Aide

HO Q2 4+ @ X ¥

ol Diientation e taille mindéle
C‘) Type de haizage
&P Ciée la hiziectoie de lout

“’ Affichar led résultats en apergu «

Une foiz les hajectoies d'outils créées,
vous pouvez afficher la découpe en
apercu avant dutiiser la fraiseuse

AT

Durée

40 h
3ppIay.

Siles résultats ne comespondent pas &
vos attentes, modifiez les paraméties
sous "Type de fraizage” et générez de
nouveau les rajectaires d'outils.

5i vs n'Dbservez aucune amél.,
reporlez-vs aux astuces et conseils
suivants.

- Découpe natteint pas la surface inf
- Rainure ou liou non découpé
- Coin non découpé

- Pattie inf. dune sailie non découpée

P Exéouierla découpe

156,00 % 121,00 % 27,60 [mm]

10
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

& Urientation et taille modéle

B Vérifier si les forets utilisés pour la trajectoire

j Type de fraisage

sont les méme que dans la liste d’outils.

j Créer la trajectoire de l'outil

:j Exécuter la découpe

Envoi des données de découpe vers la
machine et lancement de la découpe

L Lancer découpe...

Il est possible que les instructions de
changement d'outils et autres
instructions soient affichées lors du
fraisage. Veuillez suivre les instructions.

Vérifier également les forets qui sont installés
directement dans la machine.

[[] Sortie vers fichier
Liste d'outils  Configur. magasin... |
N*stock  Nom de fouti /
1 174" Square )0/
2 1/8" Square 50

11

» Cliquer sur « Lancer découpe... »

Puis sur « Suivant> »
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Utilisation de la CNC

Mettre sous tension la machine a 'aide de l'interrupteur situé a
I'arriere droite de la CNC.

BOUTON POWER =

Tourner le bouton d’arrét d’urgence du sens horaire pour I'engager.

Presser le bouton « ENTER » sur la machine.
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Utilisation de la CNC

Fablab Matane

13- Fixer la piéce brute sur le plateau de la machine.

La machine CNCa un
plateau ou I'on peut
fixer notre piece brute.

Il'y a trois fagons de le
faire :

Collé avec du ruban
double faces.

Vissé a |'aide de vis a
bois.

Al'aide de chevilles (Il
faudra pré-percer afin
de pouvoir insérer les
chevilles)
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Fablab Matane Utilisation de la CNC

14- Prendre le ruban double faces juste en dessous de la machine.

Apposer le ruban double faces sur la piece brute et la coller sur le plateau de la machine.
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Fablab Matane Utilisation de la CNC

15- Fixer la piece avec des vis.

ATTENTION :
* Les vis ne doivent pas

dépasser la plaque de bois du
plateau.

** Les vis doivent étre en

dehors du modeéle a
= .. fabriquer.

Fixer la piece brute a I'aide
d’un tournevis ou de la
perceuse.
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

16- Les chevilles sont pour la plupart du
temps utilisées pour fabriquer des modeles
qui nécessite de travailler les deux cotés
d’une piéce. (Voir annexe 6)

Meilues
NDRTA
| HARDWOOD DOWEL PINS
~ GROOVED
EVILLES EN BCIS

RANC RAINUREES
x GHR" ¥ 112"

Il faut, faire des trous dans la plaque de
fixation de la machine ainsi que dans la piéce

brute.
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Fablab Matane Utilisation de la CNC

16- Définir I'origine des axes.

Découpe X

Définir les « 0 » ou I’origine des

“ E‘;‘:::s:vza"gw dl ?d‘:"l?’f"‘i"#a‘?;ﬁ;"d‘;‘ﬁfe «~ axes sur notre piéce brute.

Z sur la surface de la piéce ou sur sa base.

® . R
‘% Comme démontré a gauche,

®) I'origine se fera au milieu et sur le

O
l< dessus de la piece.

Une fois terminé, cliquez sur [Suivant].

| <Précédent [ Suivant> | | Annuler

Marquer le centre de la piece brute.
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

17-

Presser « MENU » jusqu’a temps
d’avoir la fenétre des outils (« ATC
TOOL MENU »)

Pointer avec la roulette « TOOL1 »
ou « TOOL2 » pour plus de
précisio?/et presser « ENTER »

La machine ira chercher I'outil demandé.

18

Presser « MENU » jusqu’a temps d’avoir la
fenétre de la position des axes.

S’assurer d’étre sur « USER (RML-1/NC
CODE) »

Pour changer, presser « COORD. SYSTEM »
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

18- Déplacer les axes et mettre I’origine.

= Presser sur « X » pour sélectionner cet axe. Tourner la roulette « MPG 3 pour la déplacer sur
I'origine souhaité. (Généralement au milieu)

Presser sur « Y » pour sélectionner cet axe. Tourner la roulette « MPGJ» pour la déplacer sur
I'origine souhaité. (Généralement au milieu)

—— Presser sur « Z » pour sélectionner cet axe. Tourner la roulette « MPG » pour la déplacer sur

I'origine souhaité. (Généralement au milieu)

Aligner le plus précisément possible le bout de I'outil sur les origines « X », « Y » et « Z ».

19

Licence Creative Commons 1.0 universel (CCO 1.0)




Fablab Matane Utilisation de la CNC

19-

Presser « X » et ensuite « ORIGIN » pendant environ 2 secondes.

Presser « Y » et ensuite « ORIGIN » pendant environ 2 secondes.

Presser « Z » et ensuite « ORIGIN » pendant environ 2 secondes. (Pour Z automatique, voir annexe 7)

MENU

Cela mettra les
valeurs des
coordonnées
d’origine des axes X,
Y etZ a zéro.
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Utilisation de la CNC

Fablab Matane

Envoi des données de découpe vers la
Découpe X machine et lancement de la découpe
Lancer découpe...
Installez l'outil & utiliser pour la découpe. . . X
Comme indiqué sur ilustraton, Foutl doit '8tendre Il e possible ae Jes instructions de
au-del de la longueur L. changement d'outis et aulies
L instructions soient affichées lors du
N°stock  Nom de Foutil L fraisage. Veuillez suivre les instructions.
[ Sortie vers fichier
No, 1 174" Square 50
g E)QOOOO No, 2 1/8" Square 50 . . N L,
Cliquer sur « Suivant > » a cette étape et
Liste d'outils Configur. magasin...
la pe commencera.
N*stock  Nom de l'outil
1
Une fois terminé, cliquez sur [Suivant]. 2
< Précédent Annuler

Pendant la découpe :

Vérifier la barre de courant consommé

e la barre sinon la machine stoppera
immédiatement sans pouvoir reprendre
la ou I'on était rendu.

Presser une fois sur « OVER RIDE »"Bour |
pointer « XYZ » et tourner la roulette
« MPG » pour avoir un courant
consoNgmMé a environ la moitié de la
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Fablab Matane Utilisation de la CNC

ANNEXE 1 - Unité de rotation ZCL-50

Installer 'unité de rotation dans la machine.

Dévisser les 8 vis qui retiennent le plateau en bois et le plateau noir.
Enlever le plateau de la machine.

Déposer I'unité de rotation sur le milieu de la plaque.

Visser avec 4 vis. Visser les 4 autres vis restantes dans les trous non
utilisés.

Connecter l'unité de rotation a la machine.

Dans SRP Player, cliquer Fichier >Préférences...>Machine de découpe>Cocher Axe de rotation ZCL-50
Installer la barre en métal dans les mords de I'unité de rotation.

Nettoyer la machine a I'aide de I'aspirateur et essuyer ensuite a I'aide d’un papier mouillé.
Ne pas oublier de nettoyer I'outil #6. (Ce n’est pas juste pour faire beau !)

Ouvrir V-Panel sur I'ordinateur.

Cliquer sur la roue dentelé (Settings) > Correction > Automatic correction...

Cocher tout et faire faire la correction™**#**xx*

Si la « Calibration failed », on doit recommencer et refaire un nettoyage.

Ouvrir ensuite le fichier dans SRP Player.

Orienter la piece dans le bon angle, suivant I'axe des « X ».

Choisir le type de fraisage et de modeéle.

Choisir Piece cylindrique pour une piéce ronde (méme si la piéce brute est rectangulaire !)
Choisir Bloc-Découper Haut et Bas pour faire une piece des 2 cotés. (Recto et Verso)
Sélectionner le matériel.

Entrer la taille de la piéce brute. « X » pour la partie la plus longue de la piéce. « D » pour le diameétre.
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Fablab Matane Utilisation de la CNC

ATTENTION, le diameétre d’une piéce rectangulaire est la diagonale de cette piéce. Donc toujours
mesurer le plus grand diametre que peut avoir la piece brute.

Modifier la trajectoire et définir quelles méches utiliser pour le dégrossissage et la finition.
Presser sur créer trajectoire outil pour la créer.
Lancer la découpe.

Faire I'origine des axes

Déplacer les axes et mettre I’origine.

= Presser sur « X » pour sélectionner cet axe. Tourner la roulette « MPG j pour la déplacer sur
I'origine souhaité. (Complétement a droite de la piece)

=== Presser sur « Y » pour sélectionner cet axe. Tourner la roulette « MPGJ» pour la déplacer sur
I'origine souhaité. (Généralement au milieu de la piéce)

Presser sur « Z » pour sélectionner cet axe. Tourner la roulette « MPG » pour la déplacer sur
I'origine souhaité. (Généralement au milieu de la hauteur de la piéce)

23
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Fablab Matane Utilisation de la CNC

Aligner le plus précisément possible le bout de I'outil sur I'origine « X ».

Presser « X » et ensuite « ORIGIN » pendant environ 2 secondes.

Aligner le plus précisément possible le bout de I'outil sur I'origine « Y ».

Presser « Y » et ensuite « ORIGIN » pendant environ 2 secondes.

Aligner le plus précisément possible le bout de I'outil sur I'origine « Z ».

Presser « Z » et ensuite « ORIGIN » pendant environ 2 secondes.

MENU

Cela mettra les
valeurs des
coordonnées
d’origine des axes X,
Y etZa zéro.
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Fablab Matane Utilisation de la CNC

Envoi des données de découpe vers la

Découpe X machine et lancement de la découpe
Lancer découpe...
Installez l'outil & utiliser pour la découpe. . . X
Comme indiqué sur flustration, foutl doit s'étendre Il et possblo e ks uctons e
au-dela de la longueur L. SORNORIMOIRIO QLIRS SLOUNISS,
L instructions soient affichées lors du . . a 7
N* stock  Nom de fouti L Ilalls:a|ge. Veuillez suivre les instructions. C I | q uer sur « Su ivant > » a cette eta pe et
Sortie vers fichier
No, 1 174" Square 50
© [0600000 No.2  1/8"Saquare 50 e commencera.
Liste d'outils Configur. e
N* stock loutil L
174" Square 50
2 1/8" Square 50

Une fois terminé, cliquez sur [Suivant]. /

Préctien B

Pendant la découpe :

Vérifier la barre de courant consommé

e la barre sinon la machine stoppera
immédiatement sans pouvoir reprendre
la ou I'on était rendu.

Presser une fois sur « OVER RIDE »Bo0r |
pointer « XYZ » et tourner la roulette
« MPG » pour avoir un courant
consoNmé a environ la moitié de la
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

26
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

ANNEXE 2 — Découpe haut et bas
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

ANNEXE 3 — Ajouter support au modele

Dans l'onglet « Type

(W Orieniation et il modéle

de fraisage ».

"4 Type de fraisage

Cocher « Aj. Support
au modele ».

Cliquer sur
« Modifier »

Dans cette page, on
peut changer :

- Lalargeur des
supports

- La hauteur des
supports

- Glisser les
supports sur le
modele pour
les positionner

- Rallonger et
réduire la longueur des supports

Appliquer les modifications et Fermer la fenétre.

28

Sélection du type de fraisage

(®) Fintion supérieure suiface
(0 Découpe rapide

AT o

(2 Modzle aver: nb. fignes planes
(® Mod avec nh sufaces incurvées

PN

() Pice cylindrique
(®)Bloc

() Découper haut
(®) Découper haut et bas

Excent

F ﬂnéggmt o Madifier.

D 0

S Crerla ttsjectons de foutl

o Affichier les résuliats en apergu

ol Evéouter ladécoupe
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Utilisation de la CNC

ANNEXE 4 - Type de processus - trou
ANNEXE 5 — Zone de découpe

ANNEXE 6 — Pose de cheville et trous
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Fablab Matane Utilisation de la CNC

ANNEXE 7 - Effectuer I'origine de I’axe Y avec le Z0 SENSE.

On peut utiliser le « Z0 SENSE » pour calibrer
I'origine de I'axe « Z »

| R IS ————

Repérer la connexion du senseur sur la gauche du

coffret a outil de la machine, « Z0 SENSOR/ROTARY »

Aligner la fleche du bout du fil avec la fleche
prés du « Z0 SENSOR/ROTARY »

Appuyer sur « Z0 SENSE » I'information sera ensuite transféré dans
I'origine de I'axe des « Z ».

Aprés I'opération, débrancher le senseur

de la machine et remettre le petif =l

capuchon. =

< Z0 SENSOR/RO
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Fablab Matane

Utilisation de la CNC

Q&R
Est-ce que je peux faire une piece en métal?

Non, cette machine ne travaille pas le métal cependant, on peut utiliser a peu prés n‘importe quelles
autres matieres. Exemple : bois, polycarbonate, plastique, cire de modelage, styromousse, sanmodur,
platre, liege, ABS, polyacétal, acrylique, etc...

C’est quoi la dimension maximum d’un modeéle que la machine peut fabriquer?

La dimension maximum d’une piéce dans la CNC est de : 400mm (X), 305mm (Y) et 100mm (Z)
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